
•  Funcionamiento

Las tapas se colocan manualmente y dos sensores 
se encargan de iniciar el redondeo. La resistencia 
calefactora presente en el punzón permite el 
ablandamiento de la cola y, en consecuencia, un 
resultado perfecto. La temperatura es adjustable 
y puede desactivarse. A través del temporizador 
correspondiente, es posible ajustar el tiempo de 
prensado.

Unidad de mesa con un punzón. De construcción 
sólida, práctica y fácil de usar.Simplemente 
insertas las tapas y el punzón baja, redondeando 
perfectamente la esquina. Ideal para todas las 
exigencias de la pequeña producción

• Ventajas

 - Simple de operar

 - Espacio reducido

UNIDAD PARA REDONDEAR LAS ESQUINAS DE LAS TAPAS

HCR HEAD CORNER ROUNDING
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SCS Automaberg Srl
Via Maestri del Lavoro, 33
24060 Brusaporto (Bg) Italy
Tel: +39 035 682480
Fax: +39 035 686029
info@scsautomaberg.com
www.scsautomaberg.com

 Utillajes

 Datos Técnicos

 Dimensiones

GROOVED

FLAT

Radios estándar para redondear 

Formato tapa abierta      (ancho x largo) min. 80 x 50 mm

Conexión eléctrica 230 V / 1 ph / 50 Hz

Potencia instalada 0,3 kW

Aire comprimido 0.3 ltr/ciclos a 6 bar

Peso                 30 kg

Dimensiones de la máquina (Largo x ancho x alto) 400 x 650 x 375 mm

Especificaciones sujetas a cambios sin previo aviso 


